PC Tabanli Yapay Gorme ile Hatali Lastik Sirti Tanima ve Ayirma Sistemi

UYGULANAN FiRMA :
Brisa Bridgestone Sabanci Lastik Fabrikasi /
Izmit

AMAC :

Motorlu tasit lastiklerinin yere basan ve “Sirt”
olarak adlandirilan bélimlerinin daha 6nceki
proses ve kontollari sirasinda lizerine
konulmus olan isaretlerin incelenerek hatal
lastik sirtlarinin belirlenmesi ve hattan
alinmasi.

TASARIM ve TEKNOLOJI :

Uzerlerinde lastige 6zgii renk kodlamasinin
haricinde herhangi bir baski ve isaretleme
bulunmayan lastik sirtlari kilometrelerce
uzunlukta seritler halinde Uretilmekte ve
strekli bir tartim islemiyle kalite kontroli
yapilmaktadir. Kalite kontrolii sonucunda
belirlenen hatali bolgeler isaretlenmekte ve
lastik serit kesilerek lastik sirtlar elde
edilmektedir. Ancak son kontrol noktasinda
bu lastik sirtlarinin isaretli yizleri konveyér
ylzeyine bastigindan operatorlerin hizla akan
Uretim bandindan hatali sirtlari gérip almalari
problem olmaktadir.

Uretim hattina minimum miidahale talebi
dikkate alinarak yapilan sistem analizi
sonucunda, lastik sirtinin hatali bélgelerine
vurulan hata isaretinin yapay gérme igin
uygun karakterde bir isaretle degistirilip
konveyoriin altindan yukariya dogru bakan
bir kamera ve uygun bir isiklandirma ile
lastigin ve lastik Gzerindeki hata isaretinin
gercek zamanli olarak algilanmasi prensibine
dayal tasarim benimsenmistir.

Yapay gorme teknolojisinin tercih
nedenlerinden biri de cesitli ebatlardaki lastik
sirtlarinina adaptasyonun herhangi bir
midahaleye gerek kalmaksizin
saglanabilmesidir.

Sistemimizde tim kontroller igin endUstriyel
Istklandirma, kamera ve optik dizenekler
yardimiyla alinan ve frame grabber kartiyla
sistem

bilgisayarina aktarilan lastik gértntuileri
kullanilmaktadir.

Yiksek hiz ve gorunti kalitesi gerektiren
sistemimizde 1 adet Sony endlistriyel analog
kamera ve Cosmicar Pentax mercek
kullaniimistir.

Frame grabber, giris/cikis kartlari ve
LabVIEW yazilim gelistirme ortami ise
National Instruments firmasinin Grinleridir.
Bilgisayarda yiiksek sistem kaynadi
kullanimina gerek kalmayacak sekilde
tasarlanmis gergek zamanl gorinti isleme
algoritmasiyla Normal standartlardaki bir PC
sistem bilgisayari olarak yeterli olmustur.

Projenin 1sik, kamera bilgisayar gibi tim
bilesenleri uygun standartlardaki endtstriyel
kabin ve muhafazalar icindedir.

c6ziM :

Yaklasik 1 m/s hizla akan lretim bandinda 2
konveyor rulosu arasindaki 10 santimetrelik
acikliktan arkasi ve yizeyi uygun sekilde
aydinlatilmis lastik sirtina bakan kameradan
alinan goruntinln analiziyle 6ncelikle lastigin
olup olmadigi belirlenmekte ve eger lastik
varsa sirt (izerinde hata isareti aranmaktadir.
Yukarida verilen konfiglirasyonda sistemimiz
saniyede 20 kontrol yapabilmektedir.
Donanim iyilestirmeleri ile bu sayl daha da
artabilmektedir.

Lastik Gzerinde bir hata isareti belirlenmesi
durumunda hattin kontrol PLC' sine
gdnderilen sinyallerle hatal lastik sirtinin
ylkleme bélimunden pas gegerek hurda
boélimine aktariimasi saglanmaktadir.

Bu asamada ayrilan lastik sirti geri
kazanilabilmekte fakat bitmis bir lastikte
hatanin sonradan gortilmesi durumunda geri
kazanim mumkin olmamaktadir. Bu nedenle
sistemin ekonomik ve gevresel katkisi buyuk
olmaktadir.

Kolay kullanilabilir bir kullanici arabirimi ile
sistem- operator etkilesimi saglanmaktadir.
Kontrol edilen lastigin durumu ve calisma
istatistikleri ekranda rahatlikla izlenebilmekte
ve tim kontrol bilgileri analiz ve raporlama
galismalarinda kullanilmak izere dbase
formatinda saklanmaktadir.
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9. Prensip Semasi

1- Kontrol kabini
2- Sistem bilgisayari
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7- Besleme hatti

8- Gorintd sinyali hatti
9- Kontrol hatti

10- Kamera

11- Isik kaynaklari

12- Uretim bandi

13- Lastik sirti

14- Ayirma Unitesi

15- Yiikleme hatti

16- Hurda sirt hatti

SAYACI GALISTIR
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Kullanicilar hazirlanan basit fakat etkin
yardima ihtiya¢ duyduklarinda rahatca
erisebilmektedir.
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Kullanicilarin organizasyonu, vardiya ve
raporlama kurgulari, lastik ve hata isareti
parametreleri Ayarlar bolimiinde
toplanmistir.
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SONUC :

Mihendislerimizce "Bilgisayar Tabanl
Gorinti Isleme Teknolojileri" ve her biri
alanlarinda kalitelerini ispatlamis diinyaca
Unlt firmalarin yazilim ve donanim urinleri
kullanilarak gergeklestirilen sistemimiz 1998
yilindan beri basariyla calismaktadir.

Hatali lastik sirtlarinin ayrilmasini ve geri
kazanimini mimkdin kilan sistemimizin lastik
Uretimindeki ekonomik ve cevresel katkisi
buyuktir.

Uygulama Alanlan
Tum arag lastigi Gretim tesislerinde.

REFERANS :

“Bu konuda gostermis oldugunuz cabalar ve
bu cabalarin sonucunda BRISA’ya sagladiginiz
olumlu katkilardan dolay! tesekklr eder,
basarili calismalarinizin devamini dilerim”
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